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[Kim jestesmy?

s Jednostkg Badawczo Rozwojowg
podlegtg Ministerstwu Gospodarki
dziatajgcqg od 1948 roku;

= Zajmujemy. Sie opracowywaniem,
badaniem | wdrazaniem technoloqii,
maszyn, urzadzen | narzedzi do
pozahutnicze) obrobki plastyczne;.
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o Dziatalnosc statutowa
o Projekty krajowe
o Projekty miedzynarodowe

UStUGI BADAWCZE DLA PRZEMYStU

USLUGI INFORMACYJNE




BADANIA
Dziatalnos¢ statutowa

Badania w ramach naszej dzialalnosci statutowej prowadzone sa
w nastepujacych strategicznych obszarach badawczych
okreslonych w Krajowym Programie Ramowym:

= 6. Nowe materialy i technologie
o 6.1 Nanomateriaty i nanouktady wielofunkcyjne
o  6.3. Zaawansowane materialy konstrukcyjne

o  6.5. Technologie przemystowe produktéow
= 6.5.1. Rozwédj zaawansowanych technologii w wybranych niszach
technologicznych
= 6.5.2 Metody i technologie modernizacji maszyn, urzadzen i narzedzi,
automatyzacja i robotyzacja produkcji

% = 7. Technologie informacyjne

—~ o 7.1 Rozwdj infrastruktury teleinformatycznej, w tym rozwigzan
Y zapewniajacych jej wysoka funkcjonalnosé, oraz cyfrowych
@ zasobow Informaciji



é BADANIA
Projekty krajowe - Projekt Zamawiany

NOWOCZESNE TWORZYWA | PROCESY
TECHNOLOGICZNE W ODLEWNICTWIE

Nr PBZ-KBN-114/T08/2004

Lata realizacji: 2006 - 2008

Zadanie INOP:

Optymalizacja wtasnosci tribologicznych i nanostrukturalnych
warstw wierzchnich wykonanych z nanofazowych materiatow
proszkowych dla czesci konstrukcyjnych pracujacych
w trudnych warunkach eksploatacyjnych, w tym czesci
przeznaczonych na implanty.



é BADANIA
Projekty krajowe - Projekt Rozwojowy

s ZASTOSOWANIE KSZTALTOWANIA
PLASTYCZNEGO.ZWYMUSZONA DROGA
ODKSZTALCENIA .DO'PRODUKCJI WYROBOW
O ZLOZONYCH/KSZTALTACH | WYSOKICH
WLASNQSCIACH WYTRZYMALOSCIOWYCH

Lata realizacji: 2006 - 2010

Projekt realizowany we wspétpracy z Politechnika Slaska w Gliwicach



é BADANIA
Projekty krajowe - Projekt Rozwojowy

= TECHNOLOGIA KSZTALTOWANIA PLASTYCZNEGO
CZESCI SILNIKOW LOTNICZYCH Z NADSTOPOW
NIKLU Z ZASTOSOWANIEM PROCESOW

ZGNIATANIA OBROTOWEGO | WYOBLANIA

Lata realizacji: 2007 — 2010

Kwota dofinansowania z Ministerstwa Nauki i Szkolnictwa Wyzszego:

2 100 000,00 z



é BADANIA
Projekty krajowe - Projekt Strukturalny

s SIEC WSPOLPRACY SEKTORA BADAWCZO-
ROZWOJOWEGO | PRZEDSIEBIORSTW
W DZIEDZINIE OBROBKI PLASTYCZNEJ

Lata realizacji: 2006 — 2008

Finansowanie Projektu: 75% ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego
25% z krajowych srodkéw publicznych

Kwota dofinansowania: 597 000,00 z



é BADANIA
Projekty krajowe - Projekt Strukturalny

s NOWOCZESNE GNIAZDO BADAWCZE
KSZTALTOWANIA OBROTOWEGO WYROBOW
Z BLACH

Lata realizacji: 2006 — 2008
Finansowanie Projektu: 75% ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju
Regionalnego
25% z krajowych srodkéw publicznych

Kwota dofinansowania: 576 000,00 zt



é BADANIA
Projekty krajowe - Projekt Strukturalny

= NARZEDZIA METODYCZNE WSPIERAJACE OCENE RYZYKA W
PROCESIE PROJEKTOWANIA MASZYN

Zadania INOP:

»  Opracowanie modeli narzedzi metodycznych do oceny ryzyka w procesie
projektowania maszyn

»  Badanie modeli narzedzi metodycznych do oceny ryzyka poprzez ich
zastosowanie praktyczne dowybranych maszyn

Opracowanie prototypu systemu komputerowego

»  Badanie prototypu systemu komputerowego wspomagajgcego prowadzenie
| dokumentowanie oceny ryzyka

v

Lata realizacji: 2007 — 2008

Finansowanie Projektu: 75% ze srodkow Europejskiego Funduszu Spotecznego
25% z krajowych srodkow publicznych

Kwota dofinansowania: 82 801,25 zt



é BADANIA
Projekty miedzynarodowe - 6PR

= MANUDIRECT =
,2Ultraprecyzyjna produkcja na gotowo” S

PROGRAMME

Lata realizacji: 2006 — 2010

Celem projektu jest stworzenie systemu wytwarzania matych
czesci poprzez bezposrednie spiekanie laserowe.

Zadaniem Instytutu Obrébki Plastycznej jest przeprowadzenie
specjalistycznych badan mikromechanicznych, twardosci

I mikrotwardosci, obserwacji metalograficznych, wyznaczania
porowatosci, pomiaréow chropowatosci oraz badan zmeczeniowych.



é BADANIA
- 6PR

,Nowa generacja tozysk pracujgcych w ekstremalnych warunkach ,,-»

BEARINGS

I

!||I| :
|

stosowanych w przemysle lotniczym”
Lata realizaciji: 2006 — 2009 SIXTH FRAMEWORK
PROGRAMME

Celem projektu jest opracowanie nowoczesnej technologii wytwarzania nowej

generacji tozysk tocznych o wysokiej niezawodnosci pracujgcych
w ekstremalnych warunkach dla przemystu lotniczego.

Zadania Instytutu Obroébki Plastycznej:

Okreslenie wymagan materiatowych stawianych tozyskom na podstawie badan
metalograficznych, wytrzymatosciowych oraz tribologicznych tozysk obecnie
stosowanych,

Opracowanie procesu otrzymywania warstw oraz struktury materiatow
spiekanych odpowiednich do wymagan, w tym zageszczania materiatow
proszkowych do struktury materiatu litego, naktadanie warstw oraz optymalizacja
procesow wytwarzania.



e |USLtUGI BADAWCZE DLA PRZEMYStU
i Obrobka objetosciowa

=  Kucie watéw korbowych metodg TR

= Kucie odkuwek w przyrzadach kuzniczych typu TR

= Kucie dokfadne pierscieni synchronizatorow
= Kucie doktadne kot zebatych stozkowych o zebach prostych
= Prasowanie obwiedniowe odkuwek doktadnych

= Wyciskanie czesci doktadnych

= Automaty typu WS do walcowania wiertet kretych

=  Walcarki wzdtuzne, poprzeczne szczekowe, automaty do walcowania
poprzeczno-klinowego



StUGI BADAWCZE DLA PRZEMYSLU
dhn Obrobka blach

= TLOCZENIE

O

opracowanie i wdrozenie
technologii,

komputerowe wspomaganie
projektowania proceséw
ttoczenia,

konstrukcja, wykonanie

i wdrozenie maszyn,
przyrzadow i narzedzi,

ustugi w zakresie
projektowania tlocznikow,

w tym karoseryjnych, wg
standardéw klienta, w oparciu
o normalia i czesci katalogowe
np. Dayton, Sankyo,
doradztwo techniczne,

mato- i Srednioseryjna
produkcja czesci ttoczonych.

WYOBLANIE | ZGNIATANIE

OBROTOWE

opracowanie i wdrozenie
technologii,

konstrukcja, wykonanie
i wdrozenie maszyn,

adaptacja tokarek do wyoblania
i zgniatania obrotowego,

doradztwo techniczne,

produkcja wyrobéw:

- zgniatanie obrotowe stozkow,
pocienianie i wydtuzanie
pobocznicy wyttoczek w zakresie
srednic 40-400mm,

- wyoblanie wyrobéw o srednicy do
500mm z krazka o srednicy do
700mm.



Innowacyjna technologia
zapewnia:

o  duzg gestos¢ do 7,7 g/lcm?,

o  duza doktadnos¢ wykonania,
takze wymiaréw
nietolerowanych zgodnie
z PN-EN 22768 1 :1999 i PN-EN
22768-2:1999,

0 dobre wlasciwosci
mechaniczne,

o  dobre wlasciwosci
tribologiczne, wynikajace
z zastosowania nowej techniki
modyfikowania czesci z
proszkéw, nano-
i mikroczastkami smaréw
stalych.

StUGI BADAWCZE DLA PRZEMYStU

Zastosowanie

czesci amortyzatorow, tuleje,
elementy pomp i uktadow
hamulcowych, skrzyni biegéw dla
przemystu motoryzacyjnego

i lotniczego,

lozyska, pierscienie, zebatki, zapadki
dla przemystu sprzetu gospodarstwa
domowego,

elementy zamkoéw stosowanych do
okien i drzwi, obudowy i pokrywki
dla przemystu budowlanego,

elementy maszyn, kota zebate, tuleje
dystansowe, pierscienie tozyskowe

i inne dla przemystu
elektronicznego i przemystu
aparatury precyzyjnej.



StUGI BADAWCZE DLA PRZEMYStU

Badania struktury i wtasnosci metall

Posiadamy Akredytowane Laboratorium Badawcze, ktore
oferuje miedzy innymi nastepujgce metody badawcze:

@)

O O O O

statyczna proba rozciggania w temperaturze otoczenia w
zakresie sit rozciggajgcych do 1000 kN;

proba udarnosci sposobem Charpy'ego KCV i KCU w
temperaturze otoczenia w zakresie: 15 kGm (147 J) i 30 kGm
(294 J);

pomiary twardosci;

pomiary mikrotwardosci;

obserwacje mikrostruktury wyrobow stalowych i zeliwnych;
obserwacje mikrostruktury metali niezelaznych i ich stopow.



StUGI BADAWCZE DLA PRZEMYSEU
Pozostate ustugl

= Urzadzenia mechanizujgce i automatyzujgce, gniazda i linie
produkcyjne

= Urzadzenia grzewcze do nagrzewania wstepniakow do obrobki
plastycznej

= Komputerowe wspomaganie prac inzynierskich

= Obroébka cieplna i cieplno-chemiczna

=  Ustugi normalizacyjne

= Certyfikacja wyrobow

= Ustugi warsztatowe i produkcja wyrobow metodami obrobki
plastycznej




Czasopismo ,Obrobka Plastyczna Metali”

Zbiory biblioteczne literatury technicznej polskiej
| zagranicznej

Organizacja konferencji i szkolen

Doradztwo techniczne w zakresie obrobki plastycznej
| systemow zarzgdzania jakoscig
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I | CENTRUM DOSKONALOSCI INOP

OOOOOOOOOOOO

Centrum Doskonatosci
przy Instytucie Obrébki Plastycznej w Poznaniu
jest dziatanie na rzecz rozwoju przemystu poprzez
podniesienie howoczesnhosci-technologii w celu poprawy
konkurencyjnosci sprzedazy produktow wykonanych metodg
metalurgii proszkow na rynku krajowym i zagranicznym.

Centrum Doskonatosci ze wszystkimi
znaczacymi osrodkami naukowo-badawczymi zajmujgcymi sie
zagadnieniami metalurgii proszkow oraz licznymi
przedsiebiorstwami w kraju i za granica.

Wieloletnim objete sg tematy ujete
w Narodowym Planie Rozwoju i Miedzynarodowych
programach wspotpracy Unii Europejskie;.



7 INASZE OSIAGNIECIA

== | m System Zarzadzania Jakoscig zgodny z normg
ISO 9001:2000, certyfikowany przez Lloyd's Register Quality
Assurance.

Licencje, wdrozenia, patenty o zasiegu krajowym
| miedzynarodowym

L - Liczne publikacje w wydawnictwach witasnych oraz krajowych
/7 i zagranicznych

e = Nagrody indywidualne i zespotowe, wyroznienia i medale

s Cztonkostwo w prestizowych organizacjach i towarzystwach
naukowych, platformach technologicznych, sieciach
naukowych




L |WSKAZNIKI PROJEKTOWE
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L |WSKAZNIKI PROJEKTOWE

Projekty miedzynarodowe
3,50
3,00 |
N
£ 250
E
o 2,00
o
<
© 1,50
‘N
-g 1,00
m ]
0,50 |
0,00 T T T T f
PHARE IV Program EUREKA! V Program VI Program
Ramowy Ramowy Ramowy




L |WSKAZNIKI EKONOMICZNE

2007 Dynamika w
stosunku do 2006
Rentownos$¢ obrotu netto [%] 222.,2
Rentownos$é majatku ogétem [%] 200,0
Rentownos¢ kapitatow witasnych [%] 233,3
Wskaznik poziomu kosztow [%)] 98,2
Wydajnosé pracy 119,4
na 1 zatrudnionego
Wskaznik ptynnosci | stopnia 55,0
Wskaznik ptynnosci Il stopnia 48,3
Wskaznik ptynnosci lll stopnia 45,5
Wskaznik obrotu zobowigzaniami 100,0
[dni]
Ogoélny poziom zadtuzenia [%] 158,8
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